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A presente especificagao de materiaml estabelece as prescrigoes e
normas a serem obedecidas pelo fornecedor no projeto, conltruﬁin.
ensalos e transporte dos FIXKADORES e GARRAS de sustentagao, uti-
lizados no sistema do 3% Trilho.

DADOS DE PROJETO:
2.1. MATERIAL: O Fixador e a Garra sao fabricados em ferro fundi
do esferoidal grafitado, conforme norma BS 2789-

1985 - Grau 420/12.

2.2. PROPRIEDADES MECANICAS:

- Limite de resisténcia a tragao: 420 N/mm*
- Limite de escoamento : 270 N/mm*
- Alongamento 3 12%

- Estrutura predominante : Ferritica
- Dureza Brinell (HB) : € 212

- Grau de Nodularizagao : 420/12

0 Grau 420/12, devido a predominancia ferritica na composi-
¢ao, resulta numa resistencia a tragao moderadamente eleva-
da, com uma substancial ductibilidade.

2.3. ACABAMENTO SUPERFICIAL:

0 fixador e a garra recebem tratamento superficial por pro-
cesso de zincagem a fogo, de acordo com a norma BS 729 -
(610 g/m" ).

0 fixador, apos a zincagem, sofre usinagem na regiac de con
tato com o isolador, de acordo com os desenhos DE-2.81.005.
XX/600-030 e 010.

2.4, TOLERANCIAS DIMENSIONAIS:

Sao aquelas indicadas nos desenhos DE-2,81.05,XX/600-030, =
031 e 032,
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3. TESTES EN FABRICA:

ENSBAIOS DE ROTINA DA MISTURA DO AGO FUNDIDO:

0 fabricante devera garantir os resultados indicados no

item 2.2., nos corpos de prova, preparados conforme a norma
BE 2789-1985 - item 6.2.

A Companhia do Metropolitano podera fiscalizar a coleta -
¢“os corpos de prova a partir do estado de fusao.

Outrossim, a Companhia do Metropolitano exigira, por parte-
do fornecedor, a apresentagao, para cada lote de fundigao,-
de certificados de ensaios mecanicos, bem como de microgra-
fia (aumento de 100 vezes), indicando o grau de nodulariza-
¢do para cada lote.

VERIFICACAO DAS PECAS FUNDIDAS:

- As pegas fundidas, fixadores e garras, nao devem apresen-—
tar rebarbas, decorrentes do processo de fundigao.

- A superficie de assentamento do fixador deve ser controla
da quanto a sua planicidade para perfeito assentamento -
mos isoladores. Esta superficie deve ainda ser submetida
a teste de liquido penetrante, nao podendo apresentar fis
suras com larguras malores ou lguais a 0,05mm gque possam
vir a comprometer a integridade da pega.

3.3, VERIFICACAO DA ZINCAGEM A FOGO:

= VISUAL: Os fixadores e garras devem apresentar zincagem a
fogo de coloragao clara e livre de manchas.

= A camada superficial de zinco deve estar de acordo com a
norma BS 729-1971 - item 10 (610 g/m®).

4. FIcHA TECWICA:

4.1, DADOS INFORMATIVOS:

= Fornecedor:
- Local de Fabricagao:

- Nermas Adotadas:

FEL- G187
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4.2, DADOS GARANTIDOS:

4,2.1. CARACTERISTICAS DIMENSIONAIS

4.2.2.

4.2.3.

CARACTERISTICAS MECANICAS DOS CORFOS DE PROVA RETIRA-
DOS DO METAL EM Fusio:

(Responsabilidade do Fabricante)

Limite de Resisténcia & Tragfo ..ueeeessses N/mm?
Limite de EScoamento ....csssacnssses baaeh N/mm*
Alongamento ...eseses e P S e s

Dureza Brinell ......... ssnsannsaasnsneenns HB

CARACTERISTICAS METALURGICAS DOS CORPOS DE PROVA RE-
TIRADOS DO METAL EM FUSAOQ:

Estruturas Predominantes ....iceecueuess P

Grau de NodulariZagA0 +..svsssssncssssoceses




